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Wettbewerbsvorsprung für Ihre Maschinen: Unsere An-

triebs- und Automatisierungssysteme verschaffen Ihnen 

mehr Flexibilität im Maschinenlayout und dem Betreiber 

Ihrer Maschinen die erforderliche Produktivität und  

Wirtschaftlichkeit im Betrieb.

Im Fokus unserer Entwicklungen steht daher nicht nur 

das Gesamtsystem, sondern der Mehrwert, den wir mit 

der Modularisierung von Maschinen, der Skalierbarkeit von 

Modulen und mit Technologiebausteinen erreichen.
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Von der Rohstoffgewinnung bis zum  
fertigen Endprodukt – die textile Kette

Die textile Kette beginnt mit der Herstellung von 

Garnen. Diese werden aus unterschiedlichen 

Rohstoffen wie Baumwolle, Leinen, Hanf, Kokos, 

Schafwolle, Ziegenhaare, Nylon, Polyester, usw., 

hergestellt. Um eine breite Produktpalette zu 

ermöglichen, ist die qualitative Aufbereitung der 

Rohstoffe sehr unterschiedlich stark ausgeprägt. 

Spinnereivorbereitungsmaschinen haben die Auf-

gabe, die Fasern zu einem Garn zu formen. Dafür 

werden Ballenöffner, Reiniger, Mischer, Karde, 

Strecke und Kämmmaschine benötigt. Je nach Ein-

satzgebiet kommen hier verschiedene Verfahren 

zum Einsatz. Anschließend können die Fasern zu 

einem Faden gesponnen werden.

Spinnerei
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Im nächsten Schritt wird der Faden zu einem 

textilen Flächengebilde – also zu Stoff – verwebt, 

gestrickt, gehäkelt oder gewirkt. Das Weben ist die 

dominierende Art, textile Flächen herzustellen. 

Bevor der Webereiprozess überhaupt beginnen 

kann, müssen einige Vorbereitungen getroffen 

werden. Hierzu zählen insbesondere das Spulen, 

das Zwirnen, das Zetteln und Schären und das 

Schlichten. Für diese Aufgabe gibt es spezielle Ma-

schinen, die der Webereivorbereitung angehören. 

Gewebte Textilien haben ein weites Anwendungs-

feld: Von der Bekleidung über die Teppichproduk-

tion bis hin zur Herstellung technischer Textilien.

Bei der Textilveredelung erhält der produzierte 

Stoff zusätzliche Eigenschaften. Er wird gefärbt, 

bedruckt, bügelfrei gemacht, imprägniert oder 

mit Mustern und Farbe versehen. Hierbei wird 

zwischen Trocken- und Nassveredelung unter-

schieden. Textilveredelung geschieht entweder 

mechanisch oder mittels chemischer Substan-

zen. Zur Veredlung gehört auch das Besticken des 

Stoffes. Durch Thermocut-, Lasercut-, Cord- und 

Paillettenverfahren besteht die Möglichkeit, die 

Stoffe sehr individuell und modisch zu gestalten. 

Im Anschluss wird der fertige Stoff von Näh- und 

Bekleidungsmaschinen weiterverarbeitet.

Herstellung textiler Flächen

Veredelung der Textilien
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Spinnerei –  
Kämm- und Streckmaschinen

Die textile Kette beginnt mit der Herstellung von 

Garnen. Kämm- und Streckmaschinen gehören zu 

den Spinnereivorbereitungsmaschinen und haben 

die Aufgabe, die Fasern zu einem Garn zu formen. 

Mithilfe der Streckwerksgeometrie werden die Fa-

sern gekämmt und somit entkräuselt. Sie wird zum 

Verziehen des Kämmbands mit Regulierstrecken 

nach der Kämmmaschine eingesetzt. Die Oberwal-

ze sorgt für eine schonende Bandumlenkung an 

der Ablieferungsseite des Streckwerks, während 

der einstellbare Druckstab im Hauptverzugsfeld 

eine kontrollierte Führung bietet. Beim Einstellen 

der Verzugsfeldweiten werden die Oberwalzen in 

den Lagerböcken der Unterwalzen geführt. Diese 

Vorgehensweise – in Verbindung mit hochgenauer  

Mechanik – ermöglicht eine sehr gute Achs-

parallelität für optimale Faserführung. Sobald die 

Wickel abgelaufen sind, stoppt die Maschine. Die 

Wickelwatte wird an definierter Stelle an allen 

Kämmköpfen getrennt und der Abfall von einer 

separaten Absaugung entfernt.  

Jetzt werden die Leerhülsen an den Wickelwagen  

übergeben und die vollen Wickel von diesem Wagen  

übernommen. Nach der anschließenden Präparation  

des Wickelendes erfolgt dessen exakte Positionie-

rung am Ende der auslaufenden Watte und die  

Kämmmaschine läuft wieder an. Anschließend kön- 

nen die Fasern zu einem Faden gesponnen werden. 
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Vorteile für Ihr Maschinenkonzept

•	 Sehr hohe Rundlaufgüte durch feldorientierte 

Regelung und nahezu rastmomentfreie Servo-

motoren 

•	 Möglichkeit der Rastmomentenkompensation 

durch Vorsteuerung des Momentenstromes in 

Abhängigkeit des elektrischen und mecha-

nischen Winkels

Produkt- und Prozessqualität

•	 Hoher Wirkungsgrad in dem für diese Applika-

tionen typischen Drehzahlstellbereich

•	 Erhöhung der Leistungsdichte auf Grund eines 

optimierten Temperaturverhaltens für diese 

Applikationen

•	 Optimale Materialausnutzung des wertvollen 

Rohstoffs Baumwolle

Energieeffizienz und Wirtschaftlichkeit 

Baumüller Produkte

•	 DSC1	Servomotoren

•	 DS2	Servomotoren

•	 DSD2	Servomotoren

•	 b	maXX	3300	 

Servoregler

•	 Höhere	Prozessgeschwindigkeit	bei	besserer	Präzision	für	eine	einheitliche	Fadendicke

•	 Einfluss	auf	Qualität	für	weitere	Prozesse

Ihr Nutzen
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Spinnerei – 
Spulenmaschine

Eine Spulenmaschine hat die Aufgabe, Fäden 

auf- und abzuspulen. Dieser Schritt folgt nach 

dem Fadenspinnen. Technisch betrachtet liegt 

der Fokus hier auf einer hohen Geschwindigkeit, 

d.h. das Automatisierungskonzept muss beste 

Start-Stopp-Qualitäten	aufweisen	und	sehr	gute	

Rundlaufeigenschaften besitzen. Ideal für Spulen-

maschinen sind u.a. Scheibenläufermotoren ge-

eignet. Sie zeichnen sich in erster Linie durch ihre 

besonders platzsparende, flache Bauform aus. In 

der kürzesten Bauform werden nur 36,5 Millimeter 

Einbauraum in axialer Richtung benötigt. Dort wo 

Einbauraum sehr begrenzt ist, bietet Baumüller im 

Leistungsbereich von 0,016 bis 6,3 kW ein breites 

Spektrum von Scheibenläufern.  

Auch Linearmotoren eignen sich aufgrund ihrer 

einzigartigen Gleichlaufgüte perfekt für Spulen-

maschinen. Die eisenlosen Linearmotoren LSC von  

Baumüller erreichen maximale Strom- und Kraft- 

anstiegsgeschwindigkeiten und sind daher bestens  

für hochdynamische Anwendungen im textilen 

Bereich geeignet.
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Vorteile für Ihr Maschinenkonzept

Baumüller Produkte

•	 GDM	Scheibenläufermotoren

•	 LSC	Linearmotoren

•	 b	maXX	3300	 

Servoregler

•	 Geringer Wartungsaufwand

•	 Hohe Leistung bei kleinem Bauvolumen und 

damit geringe Wärmeentwicklung

•	 Hohe Dynamik durch hohe Überlastfähigkeit

•	 Für kleine und mittlere Leistungen bis 6300 W

•	 Hohe Schutzart IP 64

Optimierter Betrieb

•	 Platzsparende,	flache	Bauweise

· Sehr geräuscharm

· Einzigartige Gleichlaufgüte

· Maximale Strom- und Kraftanstiegs- 

geschwindigkeiten

· Nahezu kein Rastmoment

Verbesserte Konstruktion

•	 Kostenvorteile	durch	erhöhte	 

Leistungsdichte

•	 Höchste	Präzision	und	Dynamik

•	 Höhere	Produktivität

•	 Hervorragende	 

Gleichlaufeigenschaften

Ihr Nutzen
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Herstellung textiler Flächen – 
Webmaschinen

Im nächsten Schritt der textilen Kette wird der 

Faden zu einem textilen Flächengebilde – also zu 

Stoff – verwebt, gestrickt, gehäkelt oder gewirkt. 

Teppich-Webmaschinen müssen sehr dynamisch  

und präzise arbeiten, um eine hohe Produktqua-

lität zu erzielen. Ausgestattet mit einem Doppel-

greifersystem mit Spitzenübergabe sowie einem  

direkten Antriebssystem wird eine hohe Webdichte 

erzeugt. Diese sorgt für eine perfekte Oberfläche 

und ein außergewöhnliches Design. Durch Doppel-  

und Dreifachpunkttechnik können beispielsweise 

bis zu 92 Farbkombinationen von einer Maschi-

ne mit acht Webschäften umgesetzt und je nach 

Rietdichte bis zu 16 Farben erzeugt werden. Zudem 

produzieren solche Maschinen Teppiche mit hoher 

Dichte und Auslegware mit bis zu vier Millionen 

Punkten/m². 

 

Die wassergekühlten Servomotoren von Baumüller 

überzeugen mit einem geringen Trägheitsmoment 

und kompakter Bauweise. Die wassergekühlten 

Umrichter können mit einem Feldbus nach Wahl 

ausgestattet und mit unterschiedlichen Safety-

Gebern kombiniert werden. Die Sicherheitsmodule 

SAF-001, -002, -003 sorgen für die notwendige 

Maschinen- und Zukunftssicherheit nach aktuells- 

ten	Standards.	Der	b	maXX	5000	erfüllt	mit	der	

skalierbaren Funktionsvielfalt der Module bestens 

die Richtlinien der Normen EN ISO 13849 bis hin zu 

SIL 3 und EN 62061 bis hin zu PLe. 
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Vorteile für Ihr Maschinenkonzept

•	 Kompakte Bauweise für Platz im Schaltschrank

•	 Keine zusätzlichen Klimageräte

•	 Hohe Leistungsdichte

•	 Einfache Inbetriebnahme mit grafischer  

Benutzeroberfläche

•	 Kurzzeitige Netzausfälle werden überbrückt

•	 Alle gängigen Feldbussysteme stehen zur  

Verfügung

•	 Simulationstool

Wassergekühlte Umrichter

•	 Hohe Dynamik und Leistungsdichte

•	 Hohe Schutzart IP 64

•	 Sehr kompakte Bauform

•	 Geräuscharm, da keine Lüftereinheit notwendig

•	 Einfache, gezielte Wärmeabfuhr

•	 Robust und nahezu wartungsfrei

•	 Hohe Drehzahlstellbereiche

•	 Digitale Geber mit Einkabellösung für eine 

höhere Automatisierungsdichte

•	 Geringe Oberflächentemperatur

Wassergekühlte Servomotoren 

Baumüller Produkte

•	 DSD2	Servomotoren

•	 DSC1	Servomotoren

•	 DST2	High	Torque-Motoren

•	 DS2	Servomotoren

•	 b	maXX	5500	 

Servoregler

•	 Gesteigerte	Prozessqualität	durch	

höchste Präzision und dynamische 

Zykluszeiten

•	 Kostenvorteile	durch	erhöhte	 

Leistungsdichte

•	 Platz-	und	Kosteneinsparung	durch	

Verwendung von Anreihtechnik  

(kleinerer Schaltschrank)

•	 Höhere	Produktivität

Ihr Nutzen
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Herstellung textiler Flächen – 
Steppmaschinen

Um zum Beispiel eine Bettdecke herzustellen, wer- 

den Steppmaschinen benötigt. Sie haben die Auf-

gabe, Stoffbahnen und Materialien wie z. B. Watte 

abzuwickeln, miteinander zu verbinden – also zu  

steppen – und optional wieder aufzuwickeln. 

Der Editor macht jegliche Art von Steppmuster 

möglich. Durch die Verwendung vieler Nadeln 

im Verbund wird bei breiten Bahnen eine hohe 

Steppgeschwindigkeit erreicht. Eine eingebaute 

Greifernachführung dient zum Nachstellen des 

Greifers an die Nadel bei Seitwärtsbewegungen 

des	Querantriebs.	Für	jeden	Stich	wird	eine	neue	

Berechnung der zur verfahrenden Strecke durch-

geführt. Der Wickelvorgang muss momenten- und 

drehzahlgeregelt erfolgen. Die Geschwindigkeit 

der Stoffbahn und die Bahn-Zugkraft müssen 

während des Stepp-Prozesses konstant sein, 

trotz zunehmenden Durchmessers. Während des 

Aufwickelns muss bei zunehmendem Durchmesser 

in gleichem Maße das Drehmoment des Motors 

abnehmen, um eine einheitliche Materialdicke auf 

der Rolle zu gewährleisten. 
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b maXX 5000

b maXX HMI

b maXX PCC-04

b maXX-safePLC

I/Os

www.baumueller.com

Vorteile für Ihr Maschinenkonzept

•	 Schnellere	Mustererstellung	durch	Editor	 

mit G-Code-Generierung

•	 G-Code-Generierung	aus	Grafik-Dateien

•	 Kontinuierliches	Abfahren	und	dynamisches	

Eckenfahren (Splines) reduziert mechanische 

Beanspruchung

•	 Erhöhung	des	Materialdurchsatzes	durch	 

höhere Geschwindigkeiten

•	 Erhöhung	Maschinenverfügbarkeit	durch	 

Web-Technologie

•	 Ausschussvermeidung durch sicheren Stopp (SS2)

•	 Weltweiter	Zugriff	für	Updates	und	Fehlersuche

•	 Auswertung	und	grafische	Darstellung	von	

Schicht- und Produktionsdaten

•	 Schneller	Austausch	von	Ersatzgeräten

Optimierter Betrieb

Schneller Service

• Platz- und Kosteneinsparung durch Verwendung  

von Anreihtechnik (kleinerer Schaltschrank)

•	 Komplettsystem	aus	Antriebstechnik,	 

Steuerungstechnik und Software

•	 Einsatz	von	Coordinated	Motion	zur	 

„CNC-Steuerung“ der Maschinenbewegungen 

über G-Code

Verbesserte Konstruktion

Flexibler Einsatz

Mit Baumüller erhalten Sie Komplettlösungen aus einer Hand!

•	 Flexibilität:	individuelle	spezifische	

Vorgaben in den Prozess einfließen 

lassen

•	 Weniger	Rüstzeiten	und	damit	 

weniger Aufwand

•	 Softwarebasiert:	Mechanisch	zu	 

elektrisch ersetzbar

•	 Weniger	geschulte	Mitarbeiter	benötigt

•	 Bessere	Produktqualität

•	 Hohe	Produktpalette	abdeckbar

•	 Feldbus	frei	wählbar

Ihr Nutzen
Fernwartung

Not-Aus

Lichtgitter

Uzk 

540 V DC

Uzk 

540 V DC

Uzk 

DSD2-Motoren
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Veredelung von Textilien – 
Stickmaschinen

Im letzten Schritt der textilen Kette erhält der Stoff 

durch Veredlung zusätzliche Eigenschaften. Auf 

hochdynamischen Großstickmaschinen werden 

beispielsweise Stoffe durch kunstvolle Stickereien 

veredelt. Hier gibt es bis zu 30 Meter lange und 

mit bis zu 720 Stichen pro Minute arbeitende Ma-

schinen. Eingesetzt werden dabei z. B. Baumüller 

Umrichter	aus	der	b	maXX-Baureihe	und	Baumüller	 

DSD2-Motoren. Diese Antriebe werden für die 

Nadeln, den Stoffdrücker, die Fadenwalze, den 

Stoffbohrer	sowie	für	die	X-	und	Y-Positionierung	

des Stoffrahmens benötigt.  

Bezüglich Dynamik, Präzision und Zuverlässigkeit 

erfüllen die Baumüller Komponenten höchste An-

forderungen im 24/7 Einsatz weltweit. Bereits die 

kleinste Positionsabweichung bei einem Nadel- 

einstich kann zu Fehlern im Stickmuster führen. 

Die Antriebskomponenten von Baumüller erfüllen 

weitere Merkmale für eine fortschrittliche, innova-

tive Gesamtlösung. Die eingesetzte Einkabellösung 

zwischen Umrichter und Servomotor, in Verbindung 

mit digitalen Drehgebern, reduziert das Bauvolumen  

für die Elektroinstallation bei gleichzeitiger Erhö-

hung der Funktionalität. Kurze, fehlerfreie Pro-

duktions- und Kundendienst-Prozesse werden mit 

den implementierten Automatisierungsmöglich-

keiten erzielt. Die digitale Zukunft wird durch die 

automatische Antriebskonfiguration mit Daten-

satz-/Firmware-Manipulationen, automatischen 

Antriebsoptimierungen usw. ermöglicht. Ebenso 

ist die effiziente, flexible Integration in eine hete-

rogene Automationsumgebung gegeben. 
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Vorteile für Ihr Maschinenkonzept

Baumüller Produkte

•	 DSD2 Servomotoren

•	 Einspeise-	und	Achseinheiten	 

der	anreihbaren	b	maXX	5000	 

Servoregler-Familie

•	 Bei Not-Aus fährt Maschine an der gleichen 

Stelle weiter, sodass kein Fehler im Stickmuster 

auftritt

•	 Einfacher Geräteaustausch

•	 Geringer Wartungsaufwand

•	 Automatisierte Updates

•	 Fehlerdateien werden automatisiert  

hochgeladen 

Optimierter Betrieb

•	 Stark vereinfachte Geräteinstallation

•	 Effiziente Integration in heterogene Automa-

tisierungsumgebung durch vielfältige Busan-

schaltung sowie entsprechende PLC-Antriebs-

bibliotheken

•	 Flexibles Umrichter-Anreih-System mit Achsen 

von 3 bis 200 A

•	 Digitale Geber mit Einkabellösung

•	 Feldbus frei wählbar

Verbesserte Konstruktion

•	 Kostengünstige Antriebsgesamtlösung

•	 Höchste Produktzuverlässigkeit

•	 Sehr hohe Gesamtverfügbarkeit 

•	 Höchste Dynamik und Präzision

Ihr Nutzen
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b maXX 3300
b maXX 5000

b maXX 2500

b maXX PLC02-safe

SIL -/SIL 3

b maXX PCC-04

b maXX HMI b maXX HMI

Flexible Systemlösungen

Maschinentyp

Bedienung

Steuerung

Antriebe

Aktoren
Sensoren

Sensor

2. Geber

Wirkmaschine Häkelmaschine Kettbaum herstellung
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b maXX 4000 b maXX 5500 b maXX 3300

www.baumueller.com

b maXX HMI b maXX HMI

b maXX PCC-04

Web-Technologie 

Durchgängig skalierbare Visualisierung: 

Die	Reihe	b	maXX	HMI	umfasst	eine	Palette	

unterschiedlicher Bediengeräte. Die schlanke  

Formgebung und die große Funktionsvielfalt 

lassen Ihnen alle Möglichkeiten, die Bedie-

nung Ihrer Maschinen noch effizienter zu 

gestalten. Vom kleinsten HMI bis zur kom-

plexen Applikation finden alle Funktionen 

– Bedienen/Beobachten/Archivieren/Kom-

munizieren – in einer innovativen Visuali-

sierungsumgebung statt.

Sicherheitstechnologie 

Die Sicherheitssteuerung nach IEC 61508 deckt  

sowohl Standard- als auch Sicherheitsfunk-

tionalitäten bis SIL 3 ab. Antriebsintegrierte, 

funktionale Sicherheit nach IEC 61800-5-2.

PC-basierende Technologie 

Höchste Leistungsklasse auf Steuerungs- 

Feld- und Kommunikationsebene für hoch-

synchrone Steuerungs- und Visualisierungs-

aufgaben.

Sichere Echtzeit-Ethernet-Technologie 

Ein standardisiertes, hochperformantes und 

durchgängiges Echtzeit-Ethernet-System, 

welches mit dem Safety-Protokoll FSoE auch 

die Sicherheitstechnik bis in den Antrieb 

integriert.

Servoregler und Frequenzumrichter 

In den Leistungsklassen von < 1 kW bis > 315 kW,  

als Monoeinheiten oder Platz sparende  

Anreihtechnik.

Synchron- und Asynchrontechnologie 

Von hochdynamischen Servomotoren bis 

kraftvollen Torquemotoren mit mehr als 

80.000 Nm.

Feldebene 

I/O-Komponenten und Encoder.

Kettbaum herstellung Schärmaschine
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Ihr Anspruch

Mit steigender Komplexität von Maschinen und 

Anlagen steigen auch die Anforderung an die 

Automatisierung. Immer größere Datenmengen 

müssen verarbeitet werden. Neben funktionalen 

Aspekten und sich verändernden Kundenanforde-

rungen sind auch regionale Vorschriften wie die 

Maschinenrichtlinie zu berücksichtigen.

Kurzum: Den Forderungen nach Flexibilität, mini-

maler Komplexität und gleichzeitiger Reduzierung 

des Engineeringaufwands kann nur mit ganzheit-

licher Betrachtung und systematischem Vorgehen 

begegnet werden. Dies ist Voraussetzung für eine 

innovative Lösung von modernen Automatisierungs- 

aufgaben.

ProMaster Engineering Framework
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Jede Applikation ist einzigartig, was jedoch nicht 

zwangsläufig bedeutet, alles neu erfinden zu 

müssen — ganz im Gegenteil: Es gilt, im Sinne des 

modularen Engineering auf Bewährtes zurück-

zugreifen und sich auf die konkrete Aufgabe zu 

konzentrieren. 

Baumüller Bibliotheken sind durchgängig, optimal 

auf Ihre Automatisierungsaufgaben abgestimmt 

und bauen aufeinander auf. Durch Schnittstellen 

wird die Kombination der verschiedenen Bau-

steine erleichtert. Ihr erarbeitetes Know-How 

kann in eigenen Bibliotheken abgelegt, verwaltet 

und jederzeit wiederverwendet werden. Durch 

die Anwendung internationaler Standards (zum 

Beispiel PLCopen Motion Control) und technologie-

spezifischer Erweiterungen von Baumüller ist ein 

Maximum an Investitionssicherheit gegeben.

Standardisierte Maschinenfunktionen individualisieren

Unsere erweiterten Bibliotheken berücksichtigen mechanische Maschinenfunktionen wie

•	 Linearachsen:	Linearmotoren,	Spindeln,	Zahnstangen

•	 Rundachsen:	Zahnriemen,	Drehtische,	Transportbänder

•	 Exzenter:	Kniehebel	etc.

•	 Verkettete	Antriebe	wie	z.	B.	Handlingsysteme,	Roboter

Die Mechanik

Erweiterte Bibliotheken

Die erweiterten Bibliotheken von Baumüller sind 

Erweiterungen der Basisbibliotheken und bilden 

einzelne Maschinenfunktionen ab. Alle erweiterten  

Bibliotheken sind miteinander kombinierbar. 

 

Ihr Prozess gibt den Takt für unsere Motion-Biblio-

theken vor. Kontinuierlich oder intermittierend 

arbeitende Maschinen können die verschiedenen 

Aufgaben wie Dosieren, Siegeln, Stanzen, Trans-

portieren, Formen, Füllen, Ab- und Aufwickeln 

und Positionieren mit Hilfe unserer erweiterten 

Bibliotheken realisieren. Auf diese Weise wird eine  

hohe Prozessqualität mit zeitoptimierten und ruck- 

freien Bewegungen erreicht.

Bei der Motion-Bibliothek handelt es sich um  

eine eigens von Baumüller entwickelte Software- 

bibliothek, mit deren Hilfe Bewegungsabläufe von 

Antriebssystemen programmiert werden können. 

Ermöglicht wird dies durch zahlreiche vorgefertigte 

Bausteine.

Motion-Bibliothek
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ProSimulation 
Sofort-Einstieg in die Simulation

www.prosimulation.de

 Effiziente Maschinenentwicklung

 Schnelle Inbetriebnahme

 Baumüller-Antriebstechnik  
 als Regler-Modelle

 Umfangreiche Bibliothek  
 gängiger Mechaniken

 CAD-Import aus 
 anderen Tools möglich
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Schneller auf dem Markt dank kürzerer Entwicklungszeiten

Simulations-Plattform in ProDrive

•	 Baumüller	Antriebstechnik	als	verifizierte	 

Regler-Modelle

•	 Umfangreiche	Bibliothek	gängiger	Mechaniken	

•	 Verknüpfung	verschiedener	vorhandener	 

Simulationsmodelle zur Simulation  

von Maschinenbewegungen 

Darstellung der Simulationsergebnisse  
im Oszilloskop mit Referenzmessung  

•	Direkte	Auswertung	und	 

Vergleich zur Realität

Einstellen von Parametern  
über virtuellen Regler 

•	 Virtuelle	Inbetriebnahme	

•	 Regler-Optimierung	und	Parametersatz-	

Erstellung	für	realen	Antrieb

CAD-Import mit 3D-Animation  
und Bewegungen der Maschine  

•	Import	von	bestehenden	Modellen	 

aus anderen Simulations-Tools  

z.B. Matlab® Simulink®, Modelica®

Zeit- und Kostenersparnis bei Entwicklung und Inbetriebnahme 

•	 Erstellung	eines	realen	Prototypen	kann	optimiert	oder	ersetzt	werden	

•	 Einfacher	Import	von	bestehenden	Modellen	aus	anderen	Simulations-Tools

•	 Einfache	Benutzeroberfläche	und	Bedienung	(Erweiterung	ProDrive)

•	 Lizenz	für	weitere	Modellbildungs-Software	kann	eingespart	werden

Optimierung bestehender Maschinen und Anlagen

•	 Virtuelle	Fehlersuche	und	Optimierung	

Aufbau von Simulations-Know-how im Unternehmen

•	 Einfacher	Einstieg	in	das	Thema	„Digitaler	Zwilling“	

•	 Schneller	Aufbau	eigener	Simulationen

Vorteile

ProSimulation vereinfacht die Auslegung, virtuelle Optimierung und Inbetriebnahme von Maschinen und 

Anlagen. Die Software erweitert den Funktionsumfang der Bediensoftware ProDrive, mit der eine ein-

fache	und	schnelle	Inbetriebnahme,	Parametrierung	und	Bedienung	aller	b	maXX-Regler	möglich	ist.

ProSimulation – Funktionen
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b maXX PCC-04

Der	b	maXX	PCC-04	ist	die	neueste	Generation	von	

Industrie-PCs aus dem Hause Baumüller. Er stellt 

den Anwendern eine skalierbare und vielseitig 

einsetzbare Plattform zur Verfügung, die eine 

große Anzahl an Schnittstellen bietet, erweiterbar 

ist und so eine flexible Maschinenkonstruktion 

ermöglicht.

Höchste Performance für Motion Control-Applika-

tionen bestehend aus einer Vielzahl synchroner 

Antriebe, das bietet Baumüller mit dem Einsatz 

modernster Prozessoren. Die Anforderungen nach 

hoher Rechenleistung bei gleichzeitig geringer  

Verlustleistung	werden	mit	den	Dualcore	und	Quad- 

core-CPUs aus der Intel® Atom-Familie erfüllt.  

Durch die separaten Kerne für Windows und das 

Echtzeitbetriebssystem ist die Ausfallsicherheit des 

b	maXX	PCC-04	zudem	besonders	hoch.	Serien- 

mäßig stellt Baumüller dem Nutzer zudem 4 GB 

RAM und 30 GB internen Speicher zur Verfügung.

Stark. Schnell. Flexibel.
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Die Baumüller Box-PCs basieren auf offenen  

Standards aus der Automatierungs- und IT-Welt.  

Neben der Programmierbarkeit nach IEC 61131 

stehen sämtliche Möglichkeiten zur Verfügung die 

das Windows Betriebssystem bietet.

Der	b	maXX	PCC-04	ist	standardmäßig	mit	einer	 

seriellen Schnittstelle, einem Videoausgang, zwei  

Ethernetports und vier USB-Anschlüssen ausge-

stattet. Durch einen integrierten EtherCAT-Master 

kann der neue Industrie-PC auf höchster Steue-

rungsebene eingesetzt werden. 

Baumüller Industrie-PCs

Darüber	hinaus	bietet	b	maXX	PCC-04	alle	Voraus-

setzungen zur Einbindung von modellbasierten 

Methoden wie z. B. Simulation.

• Für zentrale und hybride Steuerungsarchitekturen

• Windows 7 Embedded Betriebssystem mit  

integriertem Echtzeit-Kernel für anspruchsvolle, 

hochsynchrone Steuerungsaufgaben und Ma-

schinen-Visualisieriung auf einer Baugruppe

• Basierend auf Industrie-PC-Technik

• Hochperformant integrierter EtherCAT-Master

• Hochgenaue Systemsynchronisierung durch 

EtherCAT Distributed Clocks

• IEC 61131-3 Programmierung

• Vollständig eingebunden in das Engineering 

Framework ProMaster

Höchste Leistung auf  

Steuerungs- und Kommunikationsebene

• Die Funktionen einer Steuerung und die Dienste 

eines offenen Betriebssystems nutzen

• Ein System für alle Aufgaben:  

PLC, HMI, IT-Anbindung

• Offene Plattform in Hard und Software

• Windows Betriebssysteme sind weltweit im Einsatz

• Backup- und Restore-Mechanismen für das  

gesamte Automatisierungssystem

• Multicore-Prozessoren: Rechenleistung mit  

definierten Echtzeiteigenschaften

• Offene Kommunikationsschnittstellen

 

Ihr Nutzen

IEC 61131-3 Axis Maschinenmodule SafetyErweiterte BibliothekMulti-Axis 3D-Axis
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b maXX 5000    
Servoregler-Familie

b maXX 5000 Anreihtechnik b maXX 5000 Monogeräte

BM50xx

Einspeise- 

einheiten

BM51xx

Ein-/ 

Rückspeise- 

einheiten

BM53xx

Einzel-/ 

Doppelachs-

module

BM55xx

Standard-

geräte

BM56xx

Spitzenlast-

geräte

BM57xx

Nennlast-

geräte
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b maXX 5000    
Der sichere, anreihbare Servoregler

Mit	der	Servogeneration	b	maXX	5000	setzt	 

Baumüller Maßstäbe. Die konsequente Weiterent-

wicklung	der	erfolgreichen	b	maXX-Baureihe	in	

Richtung Anreihtechnik überzeugt durch hoch-

performante Leistungsteile in den Kühlarten Luft, 

Wasser und Coldplate, flexible Erweiterbarkeit und  

Anbindung an ein durchgängiges Kommunikations- 

konzept. Mit Umrichtern und Reglern von Baumüller  

im Leistungsbereich von 1 bis 215 kW lassen sich 

sowohl standardisierte als auch komplexe Auto-

matisierungslösungen realisieren. 

Die Anforderungen an Maschinen und Anlagen 

hinsichtlich Zukunftssicherheit, flexibler Erweiter-

barkeit und einfacher Umstellung auf veränderte 

Produktionsprozesse wurden bereits im Entwick-

lungsprozess	des	b	maXX	5000	berücksichtigt.	

Über ein integriertes Drive-Connect-System lassen 

sich einzelne Module einfach entfernen oder hin-

zufügen, ohne dass dabei der gesamte Antriebs-

verbund gelöst werden muss.
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Technische Daten b maXX 5000 –  

Einspeiseeinheiten

  Zwischenkreisleistung ZK-Spitzenleistung 1) Überlast- Abmessungen 
Typ Baugröße [kW] [hp] [kW] [hp] faktor B x H x T [mm]

5030	 3	 5	 6,7	 7,5	 10,1	 1,5	 		75	x	395	x	280	/	210	2)

5031	 3	 10	 13,4	 15	 20,1	 1,5	 		75	x	395	x	280	/	210	2)

5032	 3	 18	 24,1	 27	 36,2	 1,5	 		75	x	395	x	280	/	210	2)

5043	 4	 36	 48,2	 54	 72,4	 1,4	 100	x	395	x	280	/	210	2)

5044	 4	 70	 93,8	 70	 93,8	 1,0	 100	x	395	x	280	/	210	2)

  Zwischenkreisleistung ZK-Spitzenleistung 1) Überlast- Abmessungen 
Typ Baugröße [kW] [hp] [kW] [hp] faktor B x H x T [mm]

5143	 4	 36	 48,2	 52	 69,7	 1,4	 100	x	395	x	280	/	210	2)

5174	 7	 64	 87	 96	 130,2	 1,5	 175	x	395	x	280	/	210	2)

5192		 9		 150		 201	 300		 402	 2		 425	x	395	x	280	/	210	3)

5193		 9		 200		 268	 300		 402	 1,5		 425	x	395	x	210	3)

Technische Daten b maXX 5100 –  

Rückspeiseeinheiten

Baugröße      3             4

Baugröße        4                  7                                          9

b maXX 5000 – Der anreihbare Servoregler

Einspeiseeinheiten, Rückspeiseeinheiten: 
Anschlussspannung: 207 — 528 V ± 0% AC 

Anschlussfrequenz: 50/60 Hz 

Elektronikversorgung: extern 24 V  DC 

Anschlussbemessungsspannung: 400 V 

ZK-Bemessungsspannung:  540 V (Einspeiseeinheit),  

 640 V (Rückspeiseeinheit) 

Zertifizierung: CE, cUL

1) Für 150 Sekunden 

2) Tiefe Luftkühlung / Tiefe Coldplate 

3) Tiefe Wasserkühlung

Höhe und Tiefe ohne Montagelaschen,  

Tiefe inklusive benötigtem Knickradius der Anschlusskabel

Änderungen vorbehalten
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  IN IMAX typische Motorleistung Überlast- Abmessungen 
Typ Baugröße [A] [A] [kW] [hp] faktor B x H x T [mm]

5323	 2	 2x	3	 2x	9	 2x	1,6	 2x	2,1	 3	 		50	x	395	x	280	/	210	2)

5323	1)	 2	 2x	4,5	 2x	9	 2x	2,4	 2x	1,8	 2	 		50	x	395	x	280	/	210	2)

5325	 2	 2x	6	 2x	18	 2x	3,2	 2x	4,2	 3	 		50	x	395	x	280	/	210	2)

5325	1)	 2	 2x	8,5	 2x	18	 2x	4,6	 2x	3,5	 2,1	 		50	x	395	x	280	/	210	2)

5326	 2	 12	 24	 6,5	 8,7	 2	 		50	x	395	x	280	/	210	2)

5327	 2	 20	 40	 10,8	 14,5	 2	 		50	x	395	x	280	/	210	2)

5328	 2	 30	 60	 16,2	 21,7	 2	 		50	x	395	x	280	/	210	2)

5331	 3	 2x	12	 2x	24	 2x	6,5	 2x	8,7	 2	 		75	x	395	x	280	/	210	2)

5332	 3	 2x	20	 2x	40	 2x	10,8	 2x	14,5	 2	 		75	x	395	x	280	/	210	2)

5333	 3	 2x	30	 2x	60	 2x	16,2	 2x	21,7	 2	 		75	x	395	x	280	/	210	2)

5334	 3	 40	 60	 21,6	 29,0	 1,5	 		75	x	395	x	280	/	210	2)

5335	 3	 60	 90	 32,4	 43,4	 1,5	 		75	x	395	x	280	/	210	2)

5372		 7		 90		 180		 48,6	 65,1	 2		 175	x	395	x	280	/	210	3)

5373		 7		 120		 240		 64,8	 86,8	 2		 175	x	395	x	280	/	210	3)

5374			 7		 150		 300		 81	 108,5	 2		 175	x	395	x	280	/	210	3)

5375			 7		 180		 360		 97,2	 130,2	 2		 175	x	395	x	210	3)

5376	 7	 150	 420	 81	 105,5	 2,8	 175	x	395	x	280

5376	 7	 180	 420	 92,2	 130,2	 2,3	 175	x	395	x	210	3)

Technische Daten b maXX 5300 –  

Achseinheiten
Baugröße    2         3                  7

Achseinheiten: 
Elektronikversorgung: extern 24 V  DC 

Zwischenkreisspannung: 540 V Bemessungsspannung 

Taktfrequenz: 2/4/8/16 kHz 

Zertifizierung: CE, cUL

1) Lastzyklen nach EN 61800 

2) Tiefe Luftkühlung / Tiefe Coldplate 

3) Tiefe Wasserkühlung

Höhe und Tiefe ohne Montagelaschen,  

Tiefe inklusive benötigtem Knickradius der Anschlusskabel

Änderungen vorbehalten

Weitere Informationen siehe b maXX-Gesamtkatalog
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b maXX 5500    
Der Servoantrieb für große Leistungen

Die	anreihbaren	Umrichter	b	maXX	5300	wurden 

in der Baureihe 5500 auf Monoeinheiten erweitert.  

So können Leistungen von 1,1 bis 315 kW abgedeckt 

und bis in hohe Leistungen höhere Sicherheits- 

funktionen wie zum Beispiel SLS (sicher begrenzte 

Geschwindigkeit) und SLP (sicher begrenzte Posi-

tion) integriert werden.
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  IN IMAX typische Motorleistung Überlast- Abmessungen 
Typ Baugröße [A] [A] [kW] [hp] faktor B x H x T 1) [mm]

5512		 1	 2,5	 5	 1,1	 1,5	 2	 106	x	310	x	263	4)

5513		 1	 4,5	 9	 2	 2,7	 2	 106	x	310	x	263	4)

5522	 2	 7,5	 15	 3,4	 4,6	 2	 106	x	428	x	340	/	320

5523	 2	 11	 22	 5	 6,7	 2	 106	x	428	x	340	/	320

5524	 2	 15	 30	 6,8	 9,1	 2	 106	x	428	x	340	/	320

5525	 2	 15	 40	3)	 6,8	 9,1	 2,6	 106	x	428	x	340	/	320

5526	3)	 2	 22,5	 45	3)	 6	 8,0	 2	 106	x	428	x	340	/	320

	5526	 2	 22,5	 45	3)	 10	 13,4	 2	 106	x	428	x	340	/	320

5532	 3	 22,5	 45	 10	 13,4	 2	 155	x	510	x	340	/	325

5533	 3	 30	 60	 13	 17,4	 2	 155	x	510	x	340	/	325

5534	 3	 45	 90	 20	 26,8	 2	 155	x	510	x	340	/	325

5535	 3	 60	 90	 28	 37,5	 1,5	 155	x	510	x	340	/	325

5543	 4	 80	 120	 36	 48	 1,5	 190	x	624	x	374	/	327

5544	 4	 100	 130	 45	 60	 1,3	 190	x	624	x	374	/	327

5545	 4	 130	 170	 58	 78	 1,3	 190	x	624	x	374	/	327

5546	 4	 150	 200	 75	 100	 1,3	 190	x	624	x	374	/	327

5553	 5	 150	 195	 75	 100	 1,3	 307	x	656	x	374	/	321

5554	 5	 210	 260	 110	 147	 1,3	 307	x	656	x	374	/	321

5562	 6	 250	 325	 132	 177	 1,3	 437	x	815	x	378	/	316

5563	 6	 300	 390	 160	 215	 1,3	 437	x	815	x	378	/	316

5566	 6	 350	 450	 175	 234	 1,3	 437	x	815	x	378	/	316

5572	 7	 450	 585	 225	 302	 1,3	 520	x	600	x	340	5)

5573	 7	 615	 800	 315	 422	 1,3	 520	x	600	x	340	5)

Anschlussspannung: 207 –528  V ± 0% AC 

Anschlussfrequenz: 50/60 Hz 

Anschlussbemessungsspannung: 400  V 

Zwischenkreisspannung: 540  V Bemessungssp. 

Taktfrequenz: 2/4/8 /16 kHz 

Ausgangsspannung: 0–95% der Anschlusssp. 

1) Tiefe Luftkühlung / Tiefe Wasserkühlung 

2) für 1 Sekunde 

3) einphasig 

4) nur Luftkühlung verfügbar 

5) nur Wasserkühlung verfügbar 

Höhe und Tiefe ohne Montagelaschen, Tiefe inkl. 

benötigtem Knickradius der Anschlusskabel

Technische Daten 

b maXX 5500

Der	b	maXX	5500	bietet	einen	Leistungsbereich	

von 1,1 bis 315 kW. Dabei sind in allen Geräten 

Gleichrichter, Zwischenkreiskapazitäten und 

Wechselrichter integriert.

Umrichterfamilie b maXX 5500

Sicherheitsfunktionen 
gemäß IEC 61800-5-2

Elektronikversorgung: extern 24  V DC (Diagnosefähigkeit) 

Lüfteranschluss:  Baugröße 1–3: 24  V DC Elektronik- 

       versorgung; Baugröße 4–7: 230  V AC ± 10% 

Zertifizierung: CE, CSA, UL 

 

Änderungen vorbehalten

Baugröße   1            2              3                4                       5                                6                                          7
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b maXX 3300 
Servoregler bis 5 kW

Der	Servoumrichter	b	maXX	3300	ist	ein	hochwertiger	 

Servoregler mit integrierter Lageregelung für den 

kleinen	Leistungsbereich.	Der	b	maXX	3300	zeichnet	 

sich durch eine kompakte und platzsparende Bau-

art aus. Die feldorientierte Regelung sorgt für eine 

ausgezeichnete Rundlaufgüte. Eine übergeordnete 

Drehzahl- und Lageregelung sorgen für eine dyna-

mische	und	genaue	Positionierung.	Der	b	maXX	3300	 

ist	zu	Servoreglern	b	maXX	5000	in	Handhabbarkeit, 

Kommunikation, Parameterstruktur, Hauptfunktio-

nalität und Bedienung kompatibel. Parametriert 

wird	der	b	maXX	3300	über	ProDrive.

Durch	die	hochdynamische	Regelung	des	b	maXX	

3300 in Verbindung mit den hochdynamischen 

Kleinservomotoren der Reihe DSD wird die Taktzahl 

der Anwendung und somit der Produktionsausstoß 

von Maschinen und Anlagen erhöht. Durch die hohe 

Taktfrequenz (16 kHz) der Anstellersignale wird die  

Geräuschemission der Maschine und somit die 

Belastung der Umwelt deutlich reduziert.

Der Servoregler ist speziell für den Betrieb mit den 

Baumüller Servomotoren der Baugröße 28–100 sowie  

für Scheibenläufer- und Linearmotoren ausgelegt. 

Durch die konsequente Auslegung des Reglers auf 

Wirtschaftlichkeit	und	kompakte	Bauform	ist	b	maXX 

3300 für Anwendungen im Handling- oder Robotik- 

bereich ebenso gut geeignet wie für Applikationen 

in der Druck-, Textil- und Verpackungsindustrie.
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Zur Regelung bei Synchronmaschinen stehen  

u.a. zur Verfügung

• Stromregelung (Abtastzeiten 62,5 µs)

• Drehzahlregelung (Abtastzeiten 125 µs)

• Lageregelung (Abtastzeiten 125 µs)

• Tippbetrieb

• Referenzpunktfahrt

Funktionen

• 230 V oder 400 V-Netzanschluss

• Taktfrequenz 4/8/16 kHz parametrierbar 

• Integrierter Ballasttransistor 

• Integrierter Ballastwiderstand

• Externe 24 V-Versorgung 

• Wahlweise 1 oder 2 Gebereingänge

• Digitale I/Os 24 V; 2 In; 2 Out

• Analoge I/Os ± 10 V; 1 In; 2 Out;

• 7 Parameterdatensätze 

• Open Loop-Regelung und Closed Loop-Regelung

• U/f- und I/f-Steuerung

• EtherCAT/CANopen onboard

Netzanschluss: Baugröße 0: 110–243 V, einphasig; Anschlussbemessungsspannung: 230 V 

       Baugröße 0/1: 180–528 V, dreiphasig; Anschlussbemessungsspannung: 400 V 

Anschlussfrequenz: 50/60 Hz 

Taktfrequenz: 4/8/16 kHz 

Ausgangsspannung: 0–85% (einphasig) der Anschlussspannung, 0–95% (dreiphasig) der Anschlussspannung 

Elektronikversorgung: extern 24 V DC

Daten gelten für 4 kHz Taktfrequenz; Maße ohne Montagelaschen

Technische Daten b maXX 3300

Typ  Baugröße I
N
  I

MAX
  typ. Motorleistung  max. Spitzen-  Abmessungen   

  [A] [A]  [kW] [hp] stromdauer [s] BxHxT [mm]

3302		 0	 1,5		 6		 0,8		 1,07	 60		 65	x	170	x	170

3303		 0	 2,7		 11		 1,4		 1,9	 60		 65	x	170	x	170

3304		 0	 5,0		 15		 2,5		 3,4	 30		 65	x	170	x	170

3312		 1	 6,5		 20		 3,3		 4,4	 10		 85	x	170	x	170

3313		 1	 10		 20		 5,0		 6,7	 10		 85	x	170	x	170

Geberarten

• Resolver

• Rechteck-Inkrementalgeber

• SINCOS-Absolutwertgeber (single-/multiturn)

• SINCOS-Inkrementalgeber

• ENDAT 2.1

• ENDAT 2.2

• SSI-Encoder

• Hiperface DSL

Softdrive PLC

• Basic und Extended Version

Sicherheitstechnik

Zertifizierte Sicherheitsfunktion STO nach  

EN ISO 13849 bis zu PLe

Baugröße       0                    1

b maXX 3300 — Kompakter Kleinservoregler

Änderungen vorbehalten
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b maXX 5000/3000 – Einkabellösung 
für Power- und Feedbacksysteme

Die Einkabeltechnologie, mit der die Baumüller-

Motoren ausgerüstet sind, erspart dem Anwender 

den Einsatz einer neben der obligatorischen Mo-

torleitung üblicherweise erforderlichen Feedback- 

oder einer teuren, unflexiblen Hybridleitung. 

Im Gegensatz zu einer sensorlosen Regelung kann  

man mit der Einkabeltechnologie hochgenau 

positionieren. Die Geberdaten, Rotorlage, Multi-

turn-Informationen wie auch der Status der ther-

mischen Verhältnisse im Motor werden über eine 

rein digitale Schnittstelle störsicher und zuverläs-

sig übertragen. Dies ergibt eine signifikante Kosten- 

ersparnis, da sowohl motor- als auch reglerseitige 

Steckverbinder und Kabel entfallen. Auf kosten- 

intensive, analoge Auswertebausteine im Antriebs- 

verstärker kann verzichtet werden.

Auch die Diagnosemöglichkeit ist gegeben. Die 

Verdrahtung ist deutlich vereinfacht, was mögliche 

Fehlerquellen eliminiert und sich zudem positiv 

auf die Peripherie auswirkt, da nun Schleppketten, 

Kabeldurchführungen und für die Leitungen reser-

vierte Bereiche in Maschinen und Schaltschränken 

deutlich kleiner ausfallen. 

Die neue Technologie unterstützt ein „elektro-

nisches Typenschild“. Auf der Motorseite ergeben 

sich dadurch größere Freiheitsgrade: Der Wegfall 

eines Steckanschlusses ermöglicht den Einsatz der 

neuen Technik auch in den kleinsten Baugrößen.
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• Schnelle und einfache Inbetriebnahme. Durch weniger Kabel und Stecker werden  

Verdrahtung und Inbetriebnahme vereinfacht

• Reduzierte Verdrahtungskosten

• Dank dem Wechsel zu nunmehr einem Kabel fallen Kosten für zusätzliche Stecker und Kabel weg

• Effiziente Feedbacksteuerung

• Durch digitales Feedback ein Gewinn an Leistung 

• Zuverlässiges System

• Datenübertragung nicht anfällig für Störungen

• Unterstützt elektronisches Typenschild

Kundennutzen

• Robotik

• Verpackungsmaschinen

• Abfüllanlagen

Einsatzbereiche

Standardlösung Einkabellösung

• Textilmaschinen

• Papier- und Verarbeitungsmaschinen

•	 u.v.m.
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Die DSD2-Reihe ist in ungekühlter, luftgekühlter 

und wassergekühlter Ausführung lieferbar.

Leistung 

Drehmoment 

Beschleunigung

Kühlarten Spektrum

DSD2 28-132 — Die Dynamischen

•	 Höchste	Dynamik	durch	exzellentes	Drehmoment-Trägheitsmassenverhältnis

•	 Sehr	gute	Rundlaufeigenschaften

•	 Hohe	Überlastfähigkeit

•	 Glatte	Gehäuseoberfläche	—	nicht	schmutzanfällig

•	 Schlankes,	durchgängiges	Gehäusedesign

•	 Nahezu	rastmomentfrei

•	 Permanenterregte	Synchron-Servomotoren

•	 Hauptanschluss	über	drehbaren	Stecker	oder	Klemmkasten	

•	 Schutzart	bis	IP65	unabhängig	von	der	Kühlart

•	 Geber:	Resolver,	SinCos	(Option),	digitale	Geber	(Option)

•	 Alle	Typen	optional	mit	Bremse

 
Änderungen vorbehalten

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte. 

Details entnehmen Sie bitte den technischen Dokumentationen.

Typ PN  nN J  M0  M0MAX 
 [kW] [hp] [min-1] [kgcm2] [lb in2] [Nm] [lbf ft] [Nm] [lbf ft] 

DSD2-028	 0,3-0,6	 0,4-0,8	 4500-6000	 0,13-0,2	 0,04-0,07	 0,7-1,2	 0,5-0,9	 2,0-3,9	 1,5-2,9

DSD2-036	 0,4-0,9	 0,5-1,2	 4000-6000	 0,18-0,4	 0,06-0,14	 1,2-2,8	 0,9-2,1	 2,8-8,4	 2,1-6,2

DSD2-045	 0,7-7,6	 0,9-10,1	 3000-6000	 		1,0-1,9	 0,34-0,65	 2,7-13	 2,0-9,6	 	12-28	 8,9-21

DSD2-056	 1,3-12	 1,7-16	 2000-6000	 		3,6-6,6	 		1,2-2,3	 			7-30	 5,2-22	 	25-57	 	18-42

DSD2-071	 3,0-25	 4,0-33	 2000-6000	 			12-19	 		4,0-6,5	 	17-73	 	12-54	 	53-105	 	39-77

DSD2-100	 1,9-42	 2,5-56	 1200-6000	 		52-105	 			18-36	 	42-210	 	31-155	 105-280	 	77-206

DSD2-132	 	16-150	 	21-201	 1000-6000	 290-760	 			99-260	 175-770	 129-568	 380-1080	 280-797

DSD2 28-132 — Technische Daten
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Die DSC1-Reihe ist in ungekühlter, luftgekühlter 

und wassergekühlter Ausführung lieferbar.

Leistung 

Drehmoment 

Beschleunigung

Kühlarten Spektrum

DSC1 45-100 — Die Kompakten

•	 Kompakte	Bauform	mit	hoher	Leistungsdichte

•	 Schutzart	bis	IP65	unabhängig	von	der	Kühlart

•	 Hauptanschluss	über	drehbaren	Stecker	oder	Klemmkasten

•	 Sehr	gute	Rundlaufeigenschaften

•	 Glatte	Gehäuseoberfläche	—	nicht	schmutzanfällig

•	 Schlankes,	durchgängiges	Gehäusedesign

•	 Permanenterregte	Synchron-Servomotoren

•	 Hohe	Überlastfähigkeit

•	 Geber:	Resolver,	SinCos	(Option),	digitale	Geber	(Option)

•	 Alle	Typen	optional	mit	Bremse

 
Änderungen vorbehalten

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte. 

Details entnehmen Sie bitte den technischen Dokumentationen.

Typ PN  nN J  M0  M0MAX 
 [kW] [hp] [min-1] [kgcm2] [lb in2] [Nm] [lbf ft] [Nm] [lbf ft] 

DSC1-045	 0,5-4	 0,7-5,4	 2000-4000	 		1,4-3,2	 0,48-1,1	 2,7-12	 2,0-8,9	 8,7-26	 6,3-19

DSC1-056	 0,6-6,5	 0,8-8,7	 		900-4000	 		4,4-11	 1,5-3,6	 6,2-26	 4,6-19,2	 	16-49	 	12-36

DSC1-071	 1,2-14	 1,6-19	 		750-4000	 12,6-31	 4,3-11	 	12-58	 8,9-43	 	27-82	 	20-60

DSC1-100	 2,3-18	 3,1-24	 		850-3000	 			46-101	 	16-35	 	23-105	 	17-77	 	42-125	 	31-92

DSC1 45-100 — Technische Daten

35



Die DS2-Motoren sind in luft- und  

wassergekühlter Variante lieferbar.

Leistung 

Drehmoment 

Beschleunigung

Kühlarten Spektrum

DS2 100-200 – Die Allrounder (Synchron)

• Gute Beschleunigungseigenschaften

• Hohe Leistungsdichte

• Sehr gute Rundlaufeigenschaften

•	 Hohe	Variabilität	durch	Baukastenprinzip

• Energieeffizient durch hohen Wirkungsgrad

• Permanenterregte Synchronmotoren

• Unbelüftet IP54, belüftet IP23, IP54

• Wassergekühlt IP54

•	 Geber:	Resolver,	SinCos	(Option),	 

digitale Geber (Option)

• Optional mit Bremse

DS2 100-200 – Technische Daten

 
Änderungen vorbehalten

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte. 

Details entnehmen Sie bitte den technischen Dokumentationen.

Typ PN  nN J  M0  M0MAX 
 [kW] [hp] [min-1] [kgm2] [lb ft2] [Nm] [lbf ft] [Nm] [lbf ft] 

DS2-100	 5,3-47	 		7-63	 1000-3000	 0,01-0,02	 0,24-0,52	 		48-165	 		35-122	 120-340	 		89-251

DS2-132	 	14-105	 19-141	 1000-3000	 0,045-0,08	 1,1-2,0	 130-375	 		96-277	 305-710	 225-524

DS2-160	 	30-155	 40-208	 1000-3000	 0,15-0,25	 3,6-5,9	 320-695	 236-513	 690-1210	 509-892

DS2-200	 	39-295	 52-396	 		500-2700	 0,44-0,79	 	10-19	 570-1340	 420-988	 1130-2190	 833-1615
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Die DST2 High Torque-Motoren sind in  

wassergekühlter Variante lieferbar.

Leistung 

Drehmoment 

Beschleunigung

Kühlarten Spektrum

DST2 135-560 – Die kraftvollen High Torque-Motoren

• Gute Rundlaufeigenschaften

• Energieeffizient dank hohem Wirkungsgrad im Antriebspaket

• Geeignet für anspruchsvolle Direktantriebstechnik

• Hohe Momente bei niedrigen Drehzahlen

• Geräuscharm

• Wasserkühlung aus Edelstahl

• Kompakte und robuste Bauweise

• Glatte Gehäuseoberfläche – nicht schmutzanfällig

• Permanenterregte High Torque-Motoren

• Schutzart IP54

• Geber: Resolver, SinCos (Option),  

digitale Geber (Option)

• Weitere Geber auf Anfrage

DST2 135-560 – Technische Daten

*) auf Anfrage

Änderungen vorbehalten

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Maximalwerte. 

Details entnehmen Sie bitte den technischen Dokumentationen.

Typ PN  nN MN  M0MAX 
 [kW] [hp] [min-1] [Nm] [lbf ft] [Nm] [lbf ft] 

DST2-135	 	2,7-60	 	3,6-80	 175-1500	 140-580	 103-427	 325-1110	 240-819

DST2-200	 	5,5-126	 	7,4-169	 150-1000	 310-2030	 229-1497	 790-4450	 583-3282

DST2-260	 		20-225	 		27-302	 150-750	 1130-4760	 833-3510	 2410-9800	 1778-7228

DST2-315	 		16-285	 		21-382	 100-600	 1200-8600	 885-6343	 3330-18400	 2456-13571

DST2-400	 		92-530	 123-711	 100-300	 8800-18600	 6490-13718	 14800-31600	 10915-23305

DST2-560	*	 435-1150	 583-1542	 100-300	 14800-39500	 10916-29134	 29900-79800	 22053-58857	
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GDM – Gleichstrom-Scheibenläufermotoren

Die Baumüller Gleichstrom-Scheibenläufermotoren 

sind dauermagneterregte Motoren mit eisenlosem 

Rotor und Trommelkollektor, somit trägheitsarm 

und hochdynamisch im Laufverhalten. 

  Nenndaten     Motorkonstanten
   Wicklung Dreh- Drehzahl Leistung Strom Spannung Spannungs- Trägheits- Gewicht
  moment     konstante moment
  M n P I U Ke J m
  [Ncm] [min-1] [W] [A] [V] [V/1000 min-1] [kgcm2] [kg]

GDM12Z*	 		396/0400	 17	 1800	 32	 5,2	 12	 3,7	 2	 1,25

	 		594/0400	 23	 3000	 72	 4,8	 24	 5,5	 2,1	 1,25

GDM12N*	 		396/0710	 35	 3000	 110	 5,5	 24	 7,6	 2,5	 1,65

	 1122/0450	 70	 2000	 147	 3,7	 48	 21,6	 2,7	 1,65

GDM100N*	 		330/0710	 45	 2200	 105	 13,7	 12	 3,7	 1,6	 1,8

	 		528/0630	 55	 3200	 185	 10,1	 24	 5,9	 1,6	 1,8

GDM100N2*	 		330/0710	 60	 4000	 250	 12,9	 24	 5,3	 1,6	 1,8

	 		528/0630	 85	 2300	 205	 11,0	 24	 8,4	 1,6	 1,8

GDM120F*	 		462/0560	 35	 4000	 146	 9,9	 24	 4,3	 2,6	 2,6

	 		594/0560	 40	 3000	 125	 8,6	 24	 5,5	 2,6	 2,6

GDM120N*	 		330/0800	 75	 3000	 236	 13,9	 24	 6,3	 3,6	 3,0

	 		396/0800	 85	 2500	 223	 12,8	 24	 7,5	 3,6	 3,0

	 		462/0800	 90	 2100	 198	 11,5	 24	 8,8	 3,6	 3,0

	 		528/0750	 100	 1800	 190	 11,1	 24	 10	 3,6	 3,0

GDM120N2*	 		264/1000	 110	 3000	 350	 17,1	 24	 7,2	 3,6	 3,0

	 		330/0800	 135	 2200	 310	 16,4	 24	 9,0	 3,6	 3,0

	 		396/0800	 150	 1850	 290	 15,1	 24	 10,8	 3,6	 3,0

	 		462/0800	 150	 3500	 550	 13,2	 48	 12,6	 3,6	 3,0

	 		726/0710	 200	 2100	 440	 10,9	 48	 19,9	 3,6	 3,0

Technische Daten für Dauerbetrieb (S1) bei 25°C Umgebungstemperatur und ausreichender Kühlfläche. 

Isolationsklasse F; Schutzart IP 44. Andere Daten, Betriebsarten sowie Schutzarten auf Anfrage erhältlich. 

Alle Motoren sind auch in Sonderausführung und mit Tachogenerator, Impulsgeber, Haltebremse und Getriebe lieferbar.

*Vorzugstypen 

 

Änderungen vorbehalten

Sie lassen sich über ihren gesamten Drehzahl-

bereich einfach regeln und selbst bei kleinsten 

Drehzahlen, unter einer Umdrehung pro Minute, 

bleibt der Rundlauf exakt erhalten.

Diese Motoren zeichnen sich in erster Linie durch 

ihre besonders platzsparende, flache Bauform aus. 

In der kürzesten Bauform werden nur 39,5 mm 

Einbauraum in axialer Richtung benötigt. 

Der Motortyp GDM 12 N ist übrigens, betrachtet man  

den Einbauraum im Verhältnis zur erzielbaren  

Motorleistung, der flachste und kompakteste 

Scheibenläufer der Welt.
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Schaltschrankbau und  
Blechlösungen

Nutzen Sie individuelles Design als Differenzie-

rungsmerkmal. Als Systemanbieter von Blech- und 

Verdrahtungslösungen fertigen wir nach Ihren 

Wünschen, vom kundenspezifischen Blechteil bis 

zur fertig verdrahteten Elektroausrüstung. Wir 

entlasten Ihren Fertigungsprozess und liefern 

kostenoptimierte Prototypen, Einzelteile oder 

komplette Serien. 

Individuelle Schaltschränke, Blechlösungen, Steuerpulte und  

Maschinenverkleidungen in Edelstahl und Schwarzblech

Produkte und Lösungen

• Maschinenverkleidungen 

• Steuer- und Leitstandpulte

• Schaltschränke in Sonderausführung

• Individuelle Sonderkonstruktionen  

nach Kundenwunsch

• Verdrahtete Schaltanlagen 

Unsere Leistungen

• Designberatung

• Planung, Entwicklung, Konstruktion -  

Pro-E,	STEP,	IGES,	PDF,	DXF

• Blechbearbeitung mit neuesten Maschinen:  

Stanzen, Biegen, Schweißen, Nieten, Einpressen 

von ST 1203, ALMG 3 und V2A

• Pulverbeschichtung – Struktur oder glatt,  

Farbe nach Kundenwunsch

• Oberflächenbehandlung – Eloxieren,  

Beschichten, Bekleben, Siebdruck

• Vormontage, Endmontage, Baugruppenmontage

• Serienverdrahtung nach vorgegebenen Schaltplänen

• Kabelkonfektionierung

• Versand, Verpackung und Logistik nach  

Kundenwunsch
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Alle Angaben in diesem Prospekt sind unverbindliche Kundeninformationen, unterliegen einer ständigen Weiterentwicklung und werden fortlaufend durch unseren permanenten 
Änderungsdienst aktualisiert.Bitte beachten Sie, dass Angaben/Zahlen/Informationen aktuelle Werte zum Druckdatum sind. Zur Ausmessung, Berechnung und Kalkulationen sind 
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Baumüller Nürnberg GmbH, Ostendstraße 80–90, 90482 Nürnberg, Tel.: +49 (0) 911 5432 - 0, Fax: +49 (0) 911 5432 - 130   www.baumueller.com 

Baumüller Anlagen-Systemtechnik GmbH & Co. KG, Ostendstr. 84, 90482 Nürnberg, Tel.: +49 (0)  911 54408 - 0, Fax: +49 (0) 911 54408 - 769 

Baumüller Reparaturwerk GmbH & Co. KG, Andernacher Straße 19, 90411 Nürnberg, Tel.: +49 (0) 911 9552 - 0, Fax: +49 (0) 911 9552 - 999 

Baumüller DirectMotion GmbH, Flugplatzweg 2, 37581 Bad Gandersheim, Tel.: +49 (0) 5382 9805- 0, Fax: +49 (0) 5382 9805 - 55

Alle Informationen zur Baumüller Gruppe finden Sie auch im Internet und in Social Media:

z Baumueller.com M Youtube.com C Linkedin.com  Xing.com




